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1.Сводные данные по бюджету , времени (в неделях) по специальности: 15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства

Курсы Обучение по 
дисциплинам и 

мелодисциплинарным 
курсам (в том числе 

консультации и 
самостоятельная работа)

Производственная
практика

Промежуточная
аттестация

Г осударствен 
ная итоговая 
аттестация

Всего
(по курсам)

Учебная
практика

По профилю 
специальности

Преддипломная

1 2 3 4 5 6 7 9
I курс 40,7/1440 - - 0,3/36 - 41/1476
II курс 40,7/1434 - - 0,3/42 - 41/1476

III курс 35,7/1284 2/72 2/72 1,3/48 41/1476
IV курс 34,6/1236 4/144 3/108 0,6/24 42/1512
V курс 9,4/336 7/252 14/504 4/144 0,6/24 6/216 41/1476
Всего: 160,9/5730 13/468 19/684 4/144 3,1/174 6/216 206/7416



2. План учебного процесса (по программам подготовки специалиста" среднего звена СПО 15.02.15 Технология металлообрабатывающего
производства

И
нд

ек
с Н аим енование циклов, дисциплин, 

профессиональны х модулей, М ДК, 
практик

Ф ормы
промежуточ

ной
аттестации

О бъем  образовательной програм мы  (академ ических часов)
Распределение о б я зател ьн о ^  аудиторной) нагрузки по курсам и 

семестрам (час. в семестр)
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1 сем. 2 сем.
3

сем
4 сем 5 сем 6 сем. 7 сем. 8 сем. 9 сем.

10
сем

17 нед 24 нед 7 нед 14 нед 17 нед 24 нед 17 нед 25 нед. 17 нед 14 нед

0 .0 0 О бщ ео б р а зо в а тел ь н ы й  цикл 1476 0 1476 580 896 0 0 30 36 612 816 48 0 0 0 0 0 0 0

О У Д
О б щ ео б р а зо в а т ел ь н ы е учебны е  
ди сц и п л и н ы 970 0 970 3 9 2 578 0 0 18 18 396 526 48 0 0 0 0 0 0 0

О б щ и е  д и с ц и п л и н ы

О У Д .0 1 Р у с с к и й  я зы к 2 9 0 90 10 68 6 6 34 56 0
О У Д .02 Л и т е р а т у р а 2 144 144 4 0 104 56 88

О У Д .О З И н о с т р а н н ы й  я зы к 2 166 166 10 144 6 6 85 81 0
О У Д .05 И с то р и я 2 134 134 114 2 0 68 66 0
О У Д .О б Ф и зи ч е с к а я  к у л ь ту р а 2 3 126 126 6 120 0 3 4 4 4 48

О У Д .07 О Б Ж 2 70 70 42 28 34 36 0
ОУД.ОВ А с т р о н о м и я 2 36 36 2 0 16 36 0

О У Д . 11 Е с т е с т в о зн а н и е 2 126 126 4 8 60 6 6 6 51 75 0
О У Д . 12 Р о д н а я  л и т е р а т у р а 2 78 78 6 0 18 3 4 4 4

И Т О Г О “ 970“ 0 970 '3 5 0 0 0 18 18 6 3 9 6 " 48 0 0 0 ~ 1 Г ~ 0 О- О-

О У Д
П о  в ы б о р у  и з о б я за т е л ь н ы х  

п р е д м е т н ы х  о б л а с т е й 5 0 6 5 0 6 158 3 1 8 0 0 12 18 0 2 1 6 2 9 0 0 0 0 0 0 0 0 0
О У Д .0 4 М а т е м а т и к а 4 2 4 4 2 4 4 74 160 4 6 131 113
О У Д .0 9 И н ф о р м а т и к а 2 120 120 30 78 6 6 3 4 86
О У Д . 10 Ф и зи к а 2 142 142 54 80 2 6 51 91

И Т О Г О 5 0 6 5 0 6 158 318 0 0 12 18 0 216 290 0 0 0 0 0 0 0 0
В С Е Г О 1476 0 1476 5 0 8 896 0 0 30 36 6 612 816 48 0 0 0 0 0 0 0

огсэ.оо Общий гуманитарный и социально- 
экономический цикл 6 6 4

6 6 4 3 3 7 317 0 0 4 6 0 0 72 143 87 106 34 188 34 0

ОГСЭ.01. О сновы  философии 8 72 2 70 64 6 72
ОГСЭ.02. И стория 8 Т2 2 70 66 4 72

о гсэ .о з . И ностранны й язык в 
профессиональной деятельности

4 6 2 1 4 4 2 1 0 80 120 4 6 50 49 53 62
ОГСЭ.04. Ф изическая культура 6и8 9 2 3 4 2 2 3 2 72 160 44 34 44 34 44 34
ОГСЭ.05. П сихология общ ения 4 72 2 7 0 43 27 22 50



и т о г о  1 6 6 4 12 6 5 2 3 2 5 3 1 7 0 0 4 6 0 0 0 72 143 87 106 34 188 34 0

ЕН.00
М а тем а т и ч еск и й  и о б щ и й  

е ст ес т в ен н о н а у ч н ы й  ци к л
3 0 2 10 2 9 2 150 120 0 0 10 12 0 0 0 110 78 44 70 0 0 0 0

ЕН.01 М атем атика 6 114 4 П О 4 2 58 4 6 44 70

ЕН.02
И нф орм ационны е технологии  в 
профессиональной деятельности 3

110
4 106 4 4 50

6 6
110

ЕН.ОЗ
Э кологические основы  
природопользования

4
78

2 7 6 6 4 12 78

и т о г о 302 10 292 150 120 0 0 10 12 0 0 0 110 78 44 70 0 0 0 0
о п .о о О б щ е п р о ф ес си о н а л ь н ы й  цикл 1667 53 1614 993 483 0 0 66 72 0 0 48 382 529 94 392 222 0 0 0

ОП.01 И нж енерная граф ика 4 112 4 108 26 70 6 6 26 86
ОП.02 К омпью терная граф ика 3 56 2 54 34 20 56
ОП.ОЗ Техническая механика 4 122 4 118 81 25 6 6 74 48
ОП.04 М атериаловедение 4 46 2 4 4 2 9 15 46
ОП.05 М етрология, стандартизация и 

сертификация 4
78

2 76 4 8 2 0
2 6

78

ОП.06 П роцессы  ф орм ообразования и 
инструменты

4 115 2 113 9 0 15 2 6 49 66

ОП.07 Технологическое оборудование 4 95 2 93 57 28 2 6 65 30

ОП.08 Т ехнология маш иностроения б 121 2 119 95 12 6 6 43 32 46
ОП.09 Технологическая оснастка 6 66 2 64 2 4 2 8 6 6 66 .
ОП.Ю П рограм м ирование для 

автом атизированного оборудования 7
82

2 80 43 25
6 6

82

ОП.11 Э коном ика и организация 
производства

4 36 1 35 23 12 36

ОП.12 П равовы е основы  профессиональной 
деятельности

3 36 1 35 23 12 36

ОП.13 О храна труда 3 56 2 54 4 4 10 56
ОП.14 Безопасность ж изнедеятельности 3 68 2 66 58 8 48 20
ОП.15 П риводы  Ч П Х  и промы ш ленны е 

роботы
6

92
4 88 51 25

6 6
92

ОП.16 П роектирование участков и цехов 4 96 4 92 56 2 4 6 6 96
ОП.17 Технологическое нормирование 7 46 1 4 5 25 2 0 46
ОП.18 САП Р технологических процессов 6 92 4 88 48 28 6 . 6 92
ОП.19 Основы циф рового производства 7 48 2 4 6 3 4 12 48
ОП.20 И нструмент и инструментальны е 

системы 7
46

2 4 4 30 14 46

ОП.21 Э лектротехника и электроника 8 96 4 9 2 4 0 34 12 6 96
ОП.22 Детали маш ин 5 62 2 6 0 34 26 62

И Т О Г О 1667 53 1614 993 483 0 0 66 72 0 0 48 382 529 94 392 222 0 0 0
П р о ф есси о н а л ь н ы й  ц и к л 0 0 0

П М .00 П р о ф есси о н а л ь н ы е м о д у л и 2947 34 2 9 1 3 1701 ИЗО 50 1152 20 62 0 0 0 0 114 387 296 356 712 578 504



П М .01

Р а зр а б о т к а  т е х н о л о г и ч е с к и х  
п р о ц ессо в  и у п р а в л я ю щ и х  

п р огр ам м  д л я  и зго т о в л ен и я д е т а л ей  

в м е т а л л о о б р а б а т ы в а ю щ и х  и 

а д д и т и в н ы х  п р о и зв о д с т в а х , в том  
ч и сле а в т о м а т и зи р о в а н н ы х

809

8 7 7 9 4 5 7 300 30 180 8 14 0 0 0 0 0 161 156 144 348 0 0

М ДК.01.
01

Технологический п роцесс  и 
технологическая докум ентация по 
обработке заготовок с  применением 
систем автом атизированного 
пооектиоования

8

502

6 4 9 6 3 9 4 96 30 6 90 116 108 188

М ДК.01.
02

У правляю щ ие програм м ы  для 
обработки заготовок н а  
м еталлореж ущ ем и аддитивном 
оборудовании

6

111

2 109 85 24 71 40

УП.01 Учебная практика 8 72 7 2 72 72 36 36
ПП.01 П роизводственная практика 8 108 108 108 108 108

Э кзамен по модулю 8 16 0 8 8 16:

П М .02

Р а зр а б о т к а  т е х н о л о г и ч е с к и х  
п р о ц ессо в  д л я  с б о р к и  у зл о в  и 

и здел и й  в м е х а н о с б о р о ч н о м  

п р о и зв о д с т в е , в т о м  ч и с л е  в 
а в т о м а т и зи р о в а н н о м 721

8 685 305 352 0 3 6 0 12 16 0 0 0 0 0 0 140 130 117 144 190

М ДК.02.
01

Технологический процесс и 
технологическая докум ентация по 
сборке узлов и  изделий с 
прим енением систем 
автом атизированного 
проектирования

8

268

6 262 190 54

. 4 2 У

140 94 34

М ДК.02.
02

У правляю щ ие програм м ы  для 
автом атизированной сборки  узлов и 
изделий

9
83

2 81 71 10 47 36

УП.02 Учебная практика 10 144 144 144 144 36 36 36 36
ПП.02 П роизводственная практика 1 Ок 216 216 144 2 1 6 72 144

Экзамен по модулю 10 10 0 И) 10

пм.оз.

О р га н и за ц и я  к о н т р о л я , нал адк и  и 

п о д н а л а д к и  в п р о ц ессе  работы  и 

т ех н и ч ес к о е  о б с л у ж и в а н и е  

м е та л л о р еж у щ его  и а д д и т и в н о го  
о б о р у д о в а н и я , в т о м  ч и сл е  в 

а в т о м а т и зи р о в а н н о м  п р о и зв о дств е

452

6 436 252 174 0 216 0 10 0 0 0 0 0 0 0 82 46 2 0 6 118



мдк.оз.
01.

Д иагностика, наладка, подналадка и 
ремонт м еталлообрабаты ваю щ его и 
аддитивного оборудования

!
9

226
6 220 190 30 82 46 98

УП.ОЗ Учебная практика 10 72 72 72 72 36 36
пп.оз П роизводственная п рактика 1 Ок 144 144 72 72 144 72 72

Э кзамен по модулю 10 10 0 10 К).

П М .04.

О р га н и за ц и я  к о н т р о л я , н а л адк и  и 
п о д н а л а д к и  в п р о ц е сс е  работы  и 

т ех н и ч ес к о е  о б с л у ж и в а н и е  

сб о р о ч н о го  о б о р у д о в а н и я , в том  

ч и сле в а в т о м а т и зи р о в а н н о м  

п р о и зв о дст в е 319

6 303 125 168 20 144 0 10 0 0 0 0 0 0 0 0 105 96 118

М ДК.04.
01.

К онтроль, наладка, подналадка и 
техническое обслуж ивание 
сборочного оборудования

9
165

6 159 135 24 20 105 60

УП.04 Учебная практика 10 72 72 72 72 36 36
ПП.04 П роизводственная п рактика 1 Ок 72 72 72 72 72

Э кзамен по модулю 10 10 0 10 10

ПМ .05.
О р га н и за ц и я  д е я т е л ь н о с т и  

п о д ч и н ен н о го  п ер со н а л а

306
6 294 152 136 0

108
0 6 0 0 0 0 0 0 0 0 96 132 78

МДК.05.
01.

П ланирование, организация 
деятельности  подчиненного 
персонала

9

192

6 186 158 28 96 96

УП.05 Учебная практика 10 36 36 36 36 36
ПП.05 П роизводственная практика 10к 72 72 0 72 72 72

Экзамен по модулю 10 6 6 6

П М .06.

В ы п о л н ен и е  р а б о т  по о д н о й  или  

н еск о л ь к и м  п р о ф ес си я м  р абоч и х , 
д о л ж н о с т я м , с л у ж а щ и х

340

6 328 138 184

0

144 0 6 0 0 0 0 114 2 2 6 0 0 0 0 0

МДК.06.
01.

Выполнять работы  по одной  или 
нескольким проф ессиям  рабочих, 
долж ностям  служащ их. В ведение в 
профессию  "Токарь"

5

190

6 184 144 40 114 76

УП.06 Учебная практика 5 72 72 0 72 72 72 ■
ПП.Об П роизводственная практика 5 72 72 0 72 72 72

К валификационны й экзам ен 10 6 0 6 6
П р ед ди п л о м н а я  п р а к т и к а 0 0 144
И Т О Г О 2947 34 29 1 3 1701 1130 50 1152 20 62 0 0 0 114 3 8 7 296 356 712 5 7 8 5 0 4
В С Е Г О 5 33 28 7056 109 694 7 3683 2 9 4 6 50 1152 130 188 6 612 864 612 8 6 4 612 864 612 9 0 0 612 5 0 4

Г И А .00
Г о су д а р ст в ен н а я  и т о го в а я  

аттести ац и я
216



К он сул ьтац и и  72 часа на каж ды й учебный год
(последний год 36 часов)
Г о су д а р ст в ен н а я  и тогов ая  а т теста ц и я : 6
Выполнение выпускной квалификационной работы (-Н

И
с18 мая по 14 июня (всего 4 недели) и

со
Защ ита выпускной квалификационной работы  с -
15 по 28 июня (всего 2 недели) ■



дисциплин и М Д К  (в т.ч. 
ч коне и экзамены )

612 864 612 864 468 864 540 720 324 36

учебной практики 0 0 0 0 0 72 0 72 72 144 108
производственной практики 0 0 0 0 0 72 0 0 108 144 360

преддиплом ной  практики 144
экзам енов 0 6 1 6 1 7 1 3 0 4

дифф. зачетов 0 5 5 4 3 1 3 4 5 4

зачетов 0 1 0 1 0 1 0 1 0 0



3. Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и др. для подготовки по 
специальности15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства

№ Наименование
Кабинеты:

1. русского язы ка и литературы
2. истории
3. общ ествознания и права
4. хим ии и биологии
5. физики
6. татарского язы ка и литературы
7. социально-экономических дисциплин
8. иностранны х языков
9. м атем атики
10. инф орм атики
11. инж енерной графики
12. эконом ики отрасли и менедж мента
13. безопасности ж изнедеятельности и охраны  труда
14. технологии м аш иностроения

Лаборатории и тренинговые кабинеты:
1. технической механики
2. м атериаловедения
3. м етрологии, стандартизации и подтверж дения соответствия
4. процессов формообразования и инструментов
5. технологического оборудования и оснастки
6. инф орм ационны х технологий в проф ессиональной деятельности
7. автом атизированного проектирования технологических процессов и 

програм м ирования систем ЧП У
Мастерские:

1. слесарная
2. м еханическая
3. участок станков с ЧПУ

Спортивный комплекс:
1. спортивны й зал
2. откры ты й стадион ш ирокого профиля с элем ентами полосы  препятствий
3. стрелковы й тир (в лю бой м одификации вклю чая электронны й) или место для 

стрельбы
Залы:

1. библиотека, читальны й зал с вы ходом в сеть в И нтернет
2. актовы й зал



4. Пояснительная записка
Н астоящ ий учебны й план программы  подготовки специалистов среднего звена 

Государственного автономного профессионального образовательного учреждения 
«Н иж некамский индустриальны й техникум» разработан на основе:

- Ф едерального государственного образовательного стандарта по специальности,
утвержденного приказом  М инистерства образования и науки Российской Ф едерации №  1561 
от 09.12.2016 г., зарегистрированного М инистерством  ю стиции (регистрационны й №  44 979 
от 26.12.2016 г.) по специальности 15.02.15 Технология металлообрабатываю щ его
производства;

- реком ендаций по организации получения среднего общ его образования в пределах 
освоения образовательны х программ среднего проф ессионального образования на базе 
основного общ его образования с учетом требований федеральны х государственных 
образовательных стандартов и получаемой проф ессии или специальности среднего 
профессионального образования от 17.03.2015г., №  06 -  259;

- П риказ М инобрнауки России от 29 ию ня 2017 г. №  613 «О внесении изменений в 
федеральный государственны й образовательный стандарт общ его образования, утвержденный 
приказом М инистерства образования и науки Российской Ф едерации от 17 мая 2012 г. №  413» 
(Зарегистрировано в М иню сте России 26 ию ля 2017 г. №  47532).

Н ачало учебны х занятий -1 сентября, окончание занятий в соответствии с графиком 
учебного процесса. О бъём учебной нагрузки во взаимодействии с преподавателем не 
превыш ает 36 часов в неделю , вклю чая все виды  аудиторной и внеаудиторной учебной 
работы.

П родолж ительность учебной недели -  ш естидневная.
А кадем ический час - 45 минут. При изучении общ его гуманитарного и социально- 

экономического, матем атического и естественнонаучного, профессионального циклов - уроки 
группирую тся парами.

О бщ еобразовательны й цикл:
О бщ еобразовательны й цикл сформирован в соответствии с рекомендациями по 

организации получения среднего общ его образования в пределах освоения образовательных 
программ среднего проф ессионального образования на базе основного общ его образования с 
учетом требований федеральны х государственны х образовательны х стандартов и получаемой 
профессии или специальности среднего профессионального образования от 17.03.2015г., №  06
-  259 с учетом  проф иля получаемого проф ессионального образования технический профиль.

О бязательная часть цикла ОГСЭ образовательной програм м ы  предусматривает 
изучение следую щ их образовательны х дисциплин: «О сновы философии», «История», 
«П сихология общ ения», «И ностранный язы к в проф ессиональной деятельности», «Ф изическая 
культура».

П ром еж уточная аттестация обучаю щ ихся при освоении программы 
среднего(полного) общ его образования проводится в форме зачетов и дифференцированны х 
зачетов за  счет часов, отведенны х на освоение общ еобразовательны х дисциплин. 
Заверш аю щ им этапом  промеж уточной аттестации являю тся итоговы е экзамены. Д ва экзамена
- «Русский язык» и «М атематика» (в письменной форме) являю тся обязательными, с учетом 
профиля получаемого профессионального образования проводятся экзам ены  по дисциплине: 
«И ностранный язы к», «Естествознание (вклю чая химию  и биологию )», «И нформатика», 
«Ф изика», в устной форме за  счет времени, выделенного Ф едеральны м государственным 
образовательным стандартом.

Время, отведённое на вариативную  часть в количестве 1584 часа, использовано на 
изучение общ их гуманитарны х и социально-экономических, м атематических и 
естественнонаучных, проф ессиональны х дисциплин (см. Таблицу 1).

Ф ормой итоговой аттестации общ их гуманитарны х и социально-экономических 
математических и общ их естественнонаучны х, проф ессиональны х дисциплин являю тся 
зачеты, диф ф еренцированны е зачеты. По предметам: «И ностранны й язы к в профессиональной 
деятельности», «М атематика», «И нформационны е технологии в профессиональной
деятельности», «И нж енерная графика», «Техническая механика», «М етрология,
стандартизация и сертификация», «П роцессы  ф ормообразования и инструменты»,



«Технологическое оборудование», «Технология маш иностроения», «Технологическая 
оснастка», «П рограм м ирование для автоматизированного оборудования», «П риводы ЧП У  и 
промыш ленные роботы», «П роектирование участков и цехов», «СА ПР технологических 
процессов», «Э лектротехника и электроника» проводятся экзам ены  в устной форме.

Текущ ий контроль направлен на выявление конечного результата деятельности 
преподавателей и техникум а в целом -  качества подготовки вы пускников, степень усвоения 
студентами учебного м атериала (формирование компетенций) как в целом по специальности, 
так и по отдельным видам подготовки, дисциплинам , модулям, М ДК, разделам , темам.

О рганизационны ми формами текущ его контроля являю тся: устный опрос на лекциях, 
практических и сем инарских занятиях, проверка вы полнения письменны х домаш них заданий 
и расчетно -  граф ических работ, защ ита лабораторны х работ, тестирование (письменное и 
компью терное), проведение контрольны х работ.

В ы полнение курсового проекта (работы) рассм атривается как вид учебной работы  по 
профессиональному м одулю  проф ессионального цикла и реализуется в пределах времени, 
отведенного на ее (их) изучение. П редусмотрены  курсовые работы  (проекты) по: М ДК 01.01 
«Технический процесс и технологическая докум ентация по обработке заготовок с 
применением  систем автоматизированного проектирования» (6 семестр); М ДК 04.01 
«Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуж ивание сборочного оборудования» (9 
семестр).

Ф ормой итоговой аттестации проф ессиональны х м одулей является экзамен 
(квалификационный). Э кзам ены  направлены  на определение готовности вы пускника к 
определённому виду деятельности, посредством оценки их проф ессиональны х компетенций, 
сформированных в ходе освоения меж дисциплинарны х курсов (теоретической части модуля), 
учебной и производственной практики.

В проф ессиональны х м одулях П М .02, П М .03, П М .04, ПМ .05 учебная и
производственная практики проводятся в форме комплексного диф ф еренцированного зачета.

П рактика является обязательны м разделом  П ПССЗ. О на представляет собой вид 
учебных занятий, обеспечиваю щ их практико-ориентированную  подготовку обучаю щ ихся. 
П ри реализации П П ССЗ предусматриваю тся следую щ ие виды  практик: учебная и 
производственная. П роизводственная практика состоит из двух этапов: практики по профилю  
специальности и преддиплом ной практики.

У чебная практика организуется в учебно-производственны х мастерских техникума; 
производственная практика под руководством опы тны х наставниковна ОАО «Н ижнекамский 
механический завод». В период производственной практики (преддипломной) собирается 
материал по диплом ном у проекту.

Государственная итоговая аттестация вклю чает: защ иту выпускной
квалификационной работы  (дипломная работа (дипломны й проект). По усмотрению  
образовательной организации демонстрационны й экзамен вклю чается в выпускную  
квалификационную  работу или проводится в виде государственного экзамена.

При полож ительны х результатах итоговой аттестации вы пускникам  выдается диплом 
государственного образца о получении среднего профессионального образования по 
специальности «Технология металлообрабаты ваю щ его производства» с присвоением 
квалификации по специальности -  «Техник - технолог».



Таблица №1

Распределение объёма часов вариативной части между циклами
ППССЗ по специальности

И н д е к с Н а и м е н о в а н и е  ц и к л о в  (р а зд е л а ) , т р е б о в а н и я  к  зн а н и я м , у м е н и я м , 
п р а к т и ч е с к о м у  о п ы т у

О б я за т е л ь н а я  

у ч е б н а я  н а г р у зк а

огсэ.оо Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 160

огсэ.оз. В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«И ностранны й язы к в профессиональной деятельности» 
обучаю щ ийся должен:
Уметъ\ понимат ь общ ий смысл четко произнесенны х  

вы сказы ваний на известные т емы (проф ессиональны е и 
бытовые), понимат ь текст ы на базовые проф ессиональны е  
т емы участ воват ь в диалогах на знаком ы е общие и 
проф ессиональны е темы ст роит ь прост ые вы сказы вания о 
себе и о своей проф ессиональной деят ельност и крат ко  
обосновы ват ь и объяснить свои дейст вия (т екущ ие и 
планируемые) писат ь прост ые связные сообщ ения на знаком ы е  
или инт ересую щ ие проф ессиональны е темы.
З н а т ы п р а ви ла  пост роения прост ых и слож ны х предлож ений  
на проф ессиональны е т емы основные общ еупот ребит ельны е  
глаголы  (бытовая и проф ессиональная лексика) лексический  
минимум, от носящ ийся к описанию предметов, средст в и 
процессов проф ессиональной деят ельност и особенност и  
произнош ения пра вш а  чтения т екст ов проф ессиональной  
направленност и.

14

О Г С Э .0 4 . В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«Ф изическая культура» обучаю щ ийся должен:
У м ет ь : использоват ь физкульт урно -  оздоровит ельную  

деят ельност ь для укрепления здоровья, дост иж ения  
ж изненны х и проф ессиональны х идей в данной специальности. 
З н а т ь: о р о ли  физической культ уры  в общ екульт урном, 
проф ессиональном  и социальном развит ии человека; основы  
здорового образа ж изни.

74

О Г С Э .0 5 . В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«П сихология общ ения» обучаю щ ийся должен:
У м ет ь : определять социально-психологические  

характ ерист ики личност и; определять проблемы  
социализации личност и, * проблемы м еж личност ны х  
от ношений.
Знат ь'.психологию  общения: содерж ание, цели и средст ва  
общения, т ехнику и приемы организации коммуникаций; 
предмет  социальной психологии; м от ивы  т рудовой  
деят ельност и; психологию  профессий; природу конф ликт ов и 
пут и их разреш ения; группы  как социально-психологический  
феномен: виды групп, групповую  динам ику и лидерст во в 
группе, проблемы  эф ф ект ивност и групповой деят ельност и.

72

ЕН.00 Математический и общий естественнонаучный цикл 122
ЕН.01 Д исциплина «Математика»(увеличение часов на дисциплину) 6

ЕН.02 Д исциплина «И нформационны е технологии в 
проф ессиональной деятельности»(увеличение часов на

38



дисциплину)
ЕН.ОЗ В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 

«Э кологические основы природопользования» обучаю щ ийся 

должен:
У м ет ь: применят ь природоресурсны й потенциал, принципы  и 
м ет оды  рационального  природопользования; определять  
концепцию  уст ойчивого развит ия.;
З н а т ь: понят ие м онит оринга окруж аю щ ей среды, 
экологическое регулирование, прогнозирование последст вий  
природопользования; особенност и взаимодейст вия общ ест ва и 
природы; правовы е и социальные вопросы природопользования; 
м еж дународноесот рудничест во в област и  
природопользования и охраны окруж аю щ ей среды.

78

П .00 Общепрофессиональный цикл 1019
ОП.01 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 

«И нж енерная графика» обучаю щ ийся должен:
У м ет ь:
- чит ат ь и понимат ь т ехнологическую  документ ацию ; 
-определят ь необходимую  для вы полнения работ ы  
информацию, ее сост ав в соот вет ст вии с принят ы м  
процессом  вы полнения работ ы  информацию, ее сост ав в 
соот вет ст вии с принят ы м процессом вы полнения работ  по 
изгот овлению  деталей;
- оф ормлят ь т ехнологическую  документ ацию  
З н а т ь :
- т ехническое черчение и основы инж енерной графики;
- основы  м ат ериаловедения;
- т ребования единой сист емы классиф икации и кодирования и 
единой сист емы т ехнологической докум ент ации для 
м ет аллообрабат ы ваю щ его и аддит ивного производства.

66

ОП.02 Д исциплина «К омпью терная граф икау>(увеличение часов на  
дисциплину)

20

ОП.ОЗ Д исциплина «Техническая м еханика»(увеличение часов на  
дисциплину)

76

ОП.05 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«М етрология, стандартизация и сертификация» обучаю щ ийся 
должен:
У м ет ь:
- чит ат ь и понимат ь чертеж и и т ехническую  документ ацию ;
- проводит ь т ехнологический конт роль конст рукт орской  
докум ент ации с вы работ кой реком ендации по повы ш ению  
т ехнологичност и детали;
- оф ормлят ь т ехнологическую  документ ацию  
З н а т ь :
- основны е сведения по мет рологии, ст андарт изации и 
серт иф икации;
- основы  взаимозаменяемост и, сист ему допусков и посадок;
- правила от работ ки конст рукции дет али на  
т ехнологичност ь;
- классиф икацию  баз, назначение и пра вш а  ф ормирования  
ком плект ов т ехнологических баз ресурсосбереж ения и 
безопасност и т руда на участ ках м еханической от работ ки и 
аддит ивного изгот овления;
- т ребования единой сист емы классиф икации и кодирования

32



единой сист емы т ехнологической докум ент ации к  о ц ю р .^ ,___
т ехнической докум ент ации для м ет аллообрабат ы ваю щ его и 
аддит ивного производства;
- конт рольно-изм ерит ельны й инст румент  и приспособления, 
прим еняем ы е для обеспечения т очност и ф ункционирования  
м ет аллореж ущ его и аддит ивного оборудования.

ОП.06 Д исциплина «П роцессы  формообразования и 
инструм енты » (увеличение часов на дисциплину)

61

ОП.07 Д исциплина «Технологическое оборудовапие»(увеличение  
часов на дисциплину)

41

ОП.08 Д исциплина «Технология машиностроения»(увеличение часов 
на дисциплину)

67

ОП.09 Д исциплина «Технологическая оснастка ̂ (увеличение часов на  
дисциплину)

12

ОП.10 Д исциплина «П рограммирование для автоматизированного 
оборудования»(увеличение часов на дисциплину)

46

0П .13 Д исциплина «О храна труда»(увеличение часов на дисциплину) 20
0 П .1 2 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 

«П риводы  Ч П У  и промы ш ленны е роботы» обучаю щ ийся 
должен: 
у м е т ь :
- сост авлят ь УП для обработ ки т иповы х дет алей на 
м ет аллообрабат ы ваю щ ем  и аддит ивном оборудовании, в том  
числе с использованием  сист емы авт омат изированного  
проект ирования;
- использоват ь пакет ы прикладны х программ (С АИ /С А М  
сист емы) для разработ ки конст рукт орской докум ент ации и 
проект ирования т ехнологических процессов м еханической  
обработ ки и аддит ивного изгот овления дет алей; 
использоват ь пакет ы прикладны х программ (С АП /С А М  
сист емы) для разработ ки конст рукт орской докум ент ации и 
проект ирования т ехнологических процессов м еханосборочного  
производст ва
зн а т ь:
- м ет одику разработ ки и внедрения УП для обработ ки  
изгот овляем ы х дет алей на авт ом ат изированном  
м ет аллообрабат ы ваю щ ем  и аддит ивном оборудовании, в том  
числе с применением  САИ /С АМ /С АЕ систем;
- состав, ф ункции и возмож ност и использования средст в 
инф орм ационной поддерж ки изделий на всех ст адиях  
ж изненного цикла (САЕ8-технологий)

92

0 П .1 6 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«П роектирование участков и цехов» обучаю щ ийся должен: 
у м е т ь :
- обеспечиват ь безопасност ь при проведении работ  на 
т ехнологическом  оборудовании м еханосборочны х участ ков; 
-обеспечиват ь безопасност ь при проведении работ  на 
т ехнологическом  оборудовании участ ков м еханосборочны х  
цехов;
- оцениват ь наличие и пот ребност ь в м ат ериальны х ресурсах  
для обеспечения производст венны х задач;

организовы ват ь рабочие м ест а в соот вет ст вии с 
т ребованиям и охраны  т руда и береж ливого производст ва в 
соот вет ст вии с производст венны м и задачами; 
зн а т ь:
- нормы  и охраны  т руда береж ливого производст ва

96



- классиф икацию  и принцип дейст вия механосборочного  
т ехнологического оборудования м еханосборочного  
производст ва;

организацию  т руда ст рукт урного подразделения на  
основании производст венны х заданий и т екущ их планов  
предприят ий.

0П.17 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«Технологическое нормирование» обучаю щ ийся должен: 
ум ет ь :
- проводит ь т ехнологический конт роль конст рукт орской  
докум ент ации с вы работ кой реком ендаций по повыш ению  
т ехнологичност и деталей;
- оф ормлят ь т ехнологическую  документ ацию;
- оценит ь т очност ь ф ункционирования м ет аллореж ущ его  
оборудования на т ехнологических позициях производст венны х  
участ ков;
- вы полнят ь расчет ы , связанные с наладкой работ ы  
м ет аллореж ущ его и аддит ивного оборудования;
- оцениват ь т очност ь ф ункционирования сборочного  
оборудования на т ехнологических позициях производст венны х  
участ ках;
зн а т ь:
- м ет одику расчет а м еж переходны х и меж операционны х  
разм еров, припусков и допусков;
- м ет одику расчет а  реж им ов резания  и норм времени на  
операции м ет аллореж ущ ей обработки;
- основны е реж им ы  работ ы  м ет аллореж ущ его и аддит ивного  
оборудования;
- правила вы полнения расчет ов, связанны х с наладкой работ ы  
м ет аллореж ущ его и аддит ивного оборудования;
-т ехническую  документ ацию  на эксплуат ацию  сборочного  
оборудования.

46

0П.18 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«СА П Р технологических процессов» обучаю щ ийся должен:
у м е т ь :
- сост авлят ь УП для обработ ки т иповы х дет алей на  

м ет аллообрабат ы ваю щ ем  и аддит ивном оборудовании, в том  
числе с использованием  сист емы авт ом ат изированного  
проект ирования;
- использоват ь пакет ы прикладны х программ (С АИ /С А М  

сист емы) для разработ ки конст рукт орской докум ент ации и 
проект ирования т ехнологических процессов м еханической  
обработ ки и аддит ивного изгот овления дет алей;
использоват ь пакет ы прикладны х программ (С АП /С А М  

сист емы) для разработ ки конст рукт орской докум ент ации и 
проект ирования т ехнологических процессов м еханосборочного  
производст ва;
зн а т ь :
- м ет одику разработ ки и внедрения УП  для обработ ки  

изгот овляем ы х дет алей на авт ом ат изированном  
м ет аллообрабат ы ваю щ ем  и аддит ивном оборудовании, в том  
числе с прим енением  САИ /С АМ /С АЕ систем;
- состав, функции и возмож ност и использования средст в  

инф орм ационной поддерж ки изделий на всех ст адиях  
ж изненного цикла (САЬ8-технологий).
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0П.18 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«О сновы  циф рового производства» обучаю щ ийся должен:
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у м е т ь :
- сост авлят ь УП для обработ ки т иповы х дет алей на  

м ет аллообрабат ы ваю щ ем  и аддит ивном оборудовании, в том  
числе с использованием  сист емы авт омат изированного  
проект ирования;
- использоват ь пакет ы прикладны х программ (С АИ /С А М  

сист емы) для разработ ки конст рукт орской докум ент ации и 
проект ирования т ехнологических процессов м еханической  
обработ ки и аддит ивного изгот овления дет алей;
использоват ь пакет ы прикладны х програм м  (С АИ /С А М  

сист емы) для разработ ки конст рукт орской докум ент ации и 
проект ирования т ехнологических процессов механосборочного  
производст ва;
зн а т ь:
- м ет одику разработ ки и внедрения УП для обработ ки  

изгот овляем ы х дет алей на авт омат изированном  
м ет аллообрабат ы ваю щ ем  и аддит ивном оборудовании, в том  
числе с применением  САИ /С АМ /С АЕ систем;
- сост ав, ф ункции и возмож ност и использования средст в  

инф орм ационной поддерж ки изделий на всех ст адиях  
ж изненного цикла (САЬЗ-т ехнологий).

ОП.20 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«И нструм ент и инструментальны е системы» обучаю щ ийся 
должен: 

у м е т ь :
- чит ать и понимат ь чертеж и;

определят ь необходимую  для выполнения работ ы  
информацию, ее сост ав в соот вет ст вии с принят ы м  
процессом  вы полнения работ  по изгот овлению  деталей;
- обеспечиват ь безопасност ь при проведении работ  на  

т ехнологическом  оборудовании участ ков м еханической  
обработ ки и аддит ивного изготовления;
- обеспечиват ь безопасност ь работ  по наладке подналадке и 

т ехническом у обслуж иванию  м ет аллореж ущ его и 
аддит ивного оборудования;
- оцениват ь т очност ь ф ункционирования мет аллореж ущ его  
оборудования на т ехнологических позициях производст венны х  
участ ках;
зн а т ь:
- виды загот овок и мет оды  их получения;
- м ет одику расчет а реж им ов резания  и норм времени на  
опебрации м ет аллореж ущ ей обработ ки
- вы полнят ь расчет ы  связанные с наладкой и работ ы  

м ет аллореж ущ его и аддит ивного оборудования.
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0П.21 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине 
«Э лектротехника и электроника» обучаю щ ийся должен: 
у м е т ь :
- рассчит ы ват ь парамет ры и элемент ы  элект рических и 
элект ронны х уст ройст в;
- собират ь элект рические схемы и проверят ь их работ у;
- измерят ь парамет ры  элект рической цепи; 
зн а т ь:
- ф изические процессы  в элект рических цепях;
- м ет оды  расчет а элект рических цепей;
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- м ет оды  преобразования элект рической энергии.
ОП.22 В результате изучения вариативной части цикла по дисциплине

«Д етали маш ин» обучаю щ ийся должен:
у м ет ь :

чит ат ь и понимат ь черт еж и и т ехнологическую  
документ ацию ;
- оф ормлят ь т ехнологическую  документ ацию;

применят ь сборочны й инструмент. М ат ериалы  в 
соот вет ст вии с т ехнологическим  реш ением ; 
знат ь:
- т ехническое черчение и основы инж енерной графики;
- основы  т ехнической механики;
- основы  мат ериаловедения;
- вид загот овок и м ет оды  их получения;
- основы  взаимозаменяемост и, сист ему допусков и посадок

62

П .00 Профессиональный модуль 437

М Д К  01.01 В результате изучения вариативной части цикла по М Д К  01.01 
«Технологический процесс и технологическая докум ентация по 
обработке заготовок с применением систем 
автом атизированного проектирования» (увеличение часов на  
М ДК)

59

М ДК 03.01 В результате изучения вариативной части цикла по М Д К  03.01 
«О рганизация контроля, наладки и подналадки в процессе 
работы  и технического обслуж ивания металлореж ущ его и 
аддитивного оборудования, в том числе в автоматическом  
производстве» (увеличение часов на М ДК)

76

М Д К  04.01 В результате изучения вариативной части цикла по М Д К  04.01 
«Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуж ивание 
сборочного оборудования» (увеличение часов на М ДК)

65

М ДК 05.01 В результате изучения вариативной части цикла по М Д К  05.01 
«П ланирование, организация деятельности подчиненного 
персонала» (увеличение часов на М ДК)

42

М Д К  06.01 В результате изучения вариативной части цикла по М Д К  06.01 
«В ы полнять работы  по одной или нескольким профессиям  
рабочих, долж ностям  служащ их. В ведение в профессию  
"Токарь"» (увеличение часов на М Д К  и перенос часов с М Д К  
02.01; 190-63=127)

127

П ром еж уточная аттестация 68

ИТОГО 1738


